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Abschied von der alten Kupferhiitte (Teil ID

Yon Walter Klette

Entwicklung und Probleme der Anoden-
produktion nach 1945 auf der Kupfer-
hiitte stehen im engen Zusimimenhang
mit der Erhihung der Katodenprodukti-
on der Kupferclektrolyse. Fir die im
Verlaul der TOer Jahre angestiegene
Katodenproduktion auf ca. 60.000 wJahr
wurden ca. 72000 1 Anoden bendtigt,
Der erforderliche Kuapazititszuwachs
erfolgte im wesentlichen durch Ver-
eridberung der drei Anodendifen bis auf
100 1 Fassungsvermdgen/Ofen. Miglich
wurde dieser enorme Leistungsansiicg
durch die Mitte der 60¢r Jahre erfolgle
Umstellung der Ofenheizung von Stein-
kohlen-Planrostfeverung  aufl Olfewe-
rung und in den TOer Jahren anf Erdgas.
feuerung.

Mechanisicrungsbemihungen., die
schwere Arbeit der Raffinicrer zu
erleichtern scheitenien an den temritoria-
len Verhiltnisséen und naticlich an
Beschaffungsproblemen, Die Arbeit an
den Halbgasfeuerungen, das Einsetzen

von Schwarzkupferblicken und Schron
sowie das Schlackezichen, um nur eini-
ge der Thtigkeiten auf der Kuplerhiioe
zu nennen, cehdrten #zu den schwersten
Arbeiten bei Mansfeld” Oberhaupt.
Avuch im Anodenbetrieb wverarbeiteie
man. um die Kuplerelekirolyse auszu-
lasten, im zunchmenden Mabe geknufies
Fremdschwarzkupfer und hochkupler-
haltige Schrotte. Spiter, als im Zusam-
menhang mit verstiirktem Schrotteinsatz
die Ofenreparaturen zunahmen, wurde
cin 4, Ofen di:su[lﬂrﬁﬂu errichiet,
Bedingt durch die Einsatztechnologie
pund das Fehlen ciner Abgasreingung
wurde die Umweltbelastung fir die
Arbeiter der Anlage und die anliegenden
Bewohner mit zunehmenden Schrottein-
sptz immer schlimmer . In den  Blhger
Jahren mubhe deshalb der Schrotieinsaiz
eingeschirinkl werden

Mach der Errichtung der Stranggubiania-
gen Mansfeld 1 und 11 in den 60iger Jah-
ren und dem Authau der Giebwalzan-

lage (DGW-Anlage) 1979 verminderte
sich die Bedeutung der Kopferhiite fiir
die Kuplerformateerzeugung. Zum Ein-
satz kamen vor allem Kupferkatoden,
dic qualitsisméibiz den Anforderungen
der modernen  Induktionseinschmelzd-
fen nicht entsprachen.

Erhalten hat sich die urspriingliche Kup-
ferraffinatehersieliung auf der Kupfer-
hiitte im geringen Umfange aoch noch
der Einfihrung der MEK-Formatcher-
stellung fiir das Umschmelzen und Raf-
finieren von wenig verunreinigten Kup-
ferschrotten. Die nach der Feverraffina-
tion pegossenen Formate, Blicke, Bol-
zen, Platten, teilweise mil Phospor deso-
xidiert oder fiir bestimmie Verwen-
dungszwecke legien, fanden dort Ver-
wendung, wo keine Anforderungen an
die clektrische Leitflihighkeit des Kupfers
vorlagen, also vordergriudig im Appara-
te- und Anlagenbau.

In den Juhren ewischen 1960 und 1990
bewegte sich die sogenannte
R-Formateproduktion um 10,000 f Jahr,
{Fortsetzung Seite 32)
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